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<§> Polystyrol-Bindemlttel 

(§) Es werden Polystyrol-Bindemittef beschrieben, die durch 
Fettstoffe modlflziert wurden. Als Fettstoffe kommen beson- 
dars In Frage; Ester von Fettsauren Oder Fettalkoholen, 
tnsbesondere Triglyceride von ho here n Fettsauren, vorzugs- 
weise natQrllche Fette und Oie. Sie kdnnen dern Bfndemlttel 
In hohen Konzentrationen zugesetzt werden, ohne daS 
dadurch die Blndungsefgenschaften unbrauchbar werden. 
Ihr Zusatz let aber vortellhaft bezuglich der Benetzungsei- 
genschaften, der WasserfestJgkeit und vor altem der Herte. 

Auf Basis der erfindungsgemaBen Blndemittel kdnnen vor l=*^«v 

alJem DIspersions-KIebatoffe, Schmelzklebstoffe und Dich- *=r<<3 - j^^, } 

tungsmassen verbessert werden. 
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Kettenlange C12 bis Ciefl^^^^^^^^^^^^tm^ttieicSivr^S 
das OI der neuen Sonnenblurae ftJSM mit ein^r 7,,^tT^ f > CI8 Kohlenstoffatoraen odcr z. a 

linolsaure und ca. 7% PaCtLS &SSSSdS3 fcSVT '±?2 k ° lsaure - 5% Stearins^ 8% 
Umsetoingsprodukte mit Maleinsaureannvdrid I veranoet w^^f**.,^ 5 nts P r «"enden Epoxide und 

6k partiell acetyfiertes ^SoJ^^SaSSd RQ^ ^ yoUs ^ ^aSSSSkSS. 

Tranediyio propan, Amine wiez. a EdianolS Die^L^I^ STfJ' El ? a,^ ? , ' ^Wwgbfa* Glycerin oder 
ttylendiamin oder Carboosauren wieTa ffiSS^eS^^/T? **0**^o*rlbxZ 
m«ch von FettsSuren mit 6 bis 36 C-Atomen ™ v^S e £ ^ Malemsaure, Phthalsaure oder ein g£ 

. ver^eS^ 

lugtaglichen Derivate eingesem I^^Beto^S^I^STW^ bzw ' AcS™ 

SSu" i^^W- P ^ eD volbttndig dehyd^leSctau^i; & <*™<3ol. W** BaumwoIIsaatdl 

agar* ^ geb,ascne * ^^sE^sst JSBss 

so mehr ab * insbesondere mehr als l^Atom^ffiffi^ ™*Wen AlfcVbWmir 
St*' 1 ^^"^den notwendigen -S^C^fe - Joo^^ ^ ^ sSTums™ 
Epowdgruppen weitere Gruppen enthaJten. z. a Ether- F««-' iTT^ Ammo, StareanhydWd-Gruppen oder 
han-Gruppen. Konkrete Bekpiele f^eernndi^^ 'T^'i, 31 ^-' AmM -' Amino-. Harnstoff- ubd lUret- 
ystea^aflcohol. OIeyIaIkon^E^cyL£totSSo?S S^S^ to, ^ a ^U2^d^x 

as kohol, Erucylalkohol, B^dy^aUconoTK^?!^^^ L,nol ~3*^*ol Arachidylalkonol Gadolevlal- 
Engesetrt werden kannen 3 ve^etoe^k ( «^™^^ t ^ uk ! des ^rfettsiuremethySe^t 
sa^on von linearen, gesiittigten ode^^^en^ohote™^ 

2-Butyioctanot 2-HexyIdecanoI, 2-Tetrad^lc^nd™i ? H.vf Z^Pl MerfBr *»* 2-EthyttewnoL 

Polycarbonsauren eingesetzt werdeTunte^n^^^f^^ Bther nnd Ester mit Mono- und 
ter-, Valerian-, Capron-, Onanth-, Capryi-. Pelareon-rw^ r J ^ man Ameisen -. Essig-, Propion-, But- 
p^f*»-. Margarin, Stearin-'lSS 
« r«^n?„ f n A aU ^ en stad 21 R Oxalsaure, Adi puBau ^^i n JrrwlK^ m ^^ rotin - und M«^nsaure, 

koside, Dimeniiolether. ^ insbesondere mit mehrwerngen Alkoholen, z. a Alkyipolygly- 

vo^gf^^ weichmacbenden Fettstoff betragt ,00 : „ bis 5, 

end£t^ 

dehilfsmittel, Geruchsstoffe, Wasse f^ hmac he . r » Konservierungsmittel, EntschSumer FflmM- 
Po^cry^ure), Emulgatoren (, a A^ihoVS^ ^SS^SfiJEftg 
"^SeTa^ 

P °i?^ene.E,>oxidhar Z e,KoMenw\^^ Pfaenolharze, Terpen-Phenofcarze, 

Als Antioxidantien kommen in Fra^^z! B nh^nhnwl» ''J ^ e 1111 Melaminharze. 

deren Salze, Ascorbinstnre mS S"rS T^A^Z d , d ^ S ^ Wte ^ S P^^ S ^^ 
MischungenvonAscorbimaure-DerivatenTn^T^n^^ Tocopherol und dessen Derivate. 
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Kaolins, Talkum, Graphic Mclalloxide von Aluminium, Eisea Znk, Titan, Chrom, Kobait, Nickel Mangan eta, 
gegebenenfalls als Mischoxide, Chromate, Molybdate, Carbonate, Silikate, Alurainate, Sulfate, native Fasern, 
Cellulose, HoIzspSne, Phthalocyanine und Quarzmehl 

Vorzugsweise werden nur Fettstoffe als Weichmacher verwendet, insbesondere kebe Polyalkyienoxide und/ 
oder deren fettchemische Derivate. 

Die erfindungsgemaBe Masse wird ira aUgemeinen folgendermaBen aus den Ausgangsstoffen hergestellt: Die 
Zugabe des erfindungsgemaflen Weichmachers zum Polymer bzw. zur Polymerdispersion kann nach, wShrend 
oder vor der Polymerisation erfolgen. Die Formulierungen werden in der Kegel so hergestellt, daO das Polymer 
bzw. die Polymerdispersion vorgelegt wird. Dann werden die anderen Bestandteile unter Ruhren (ggf. unter 
erhflhter Temperatur) zugegeben* 

Das Bindemittel kann bei Raumtemperatur (20° C) flttssig, pastds oder fest sein. Insbesondere ist es flQssig, und 
zwar zweckntfBigerweise eine waBrige Dispersion mit einem Feststoffgehalt von 20 bis 85, vorzugsweise 35 bis 
80, insbesondere 45 bis 75 Gew.-%. 

Der Feststoffgehalt fflr Emulsionen oder Suspensionen des erfuidungsgemaBen Bindemittels liegt zwischen 20 
und 75 Gew,-%, vorzugsweise zwischen 40 und 60 Gew.-%. 

Die erfindungsgeraaBen Weichmacher kOnnen in der Regel folgende Veranderungen an dem Styrol-Polymeri 
sat bewirken: 
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— Die Glasumwandlungstemperatur wird herabgesetzt 

— Das Copolymerisat wird haftklebrig. 

— Die Viskositat wird teil weise erbSht, teilweise verringert 

— Die Bruchdehnung wird drasasch erhfiht 

— Die Dehnung bei der maximalen Kraft wird ebenfalls stark erhSht, was auf ein gtimmielastisches 
Verhalten hindeutet 

25 

Von besonderer Bedeutung ist a her, daB diese Effekte permanent sind, d. h, ein Auswandern des Weichma- 
S er l wurde innerhaJb von 3 Wochen bei 60°C nicht beobachtet Dafflr spricht folgende VersuchsdurchfOhrung- 
Die Hlme wurden 3 Wochen bei 60°C zwischen Silikonpapier gelagert and im Abstand von 3 Tagen bezUgiich 
Verfleckung des Papiers beurteilt 

Aufgrund dieser Eigenschaften eignen sich die erflndungsgemlBen Zusammensetzungen als Bindemittel zur 30 
Konf e kaonie rung von KJebs toff en, Dichtungsmassen und Beschichtungsmassen. 

Als Klebstoffe seien konkret genannt: Schmeb-, Losungsmittel-, Dispersions-, Montage-, Haft- und Kontakt- 
Klebstoffe sowie Redispersionspulver, AUeskleber und Klebestifte. Zu verkleben sind damit: Papier, Pappe, 
Holz, Textilien, Wandbelage, Fliesen, Etiketten, Leder, Gummi, Kunststoffe, Glas, Kcramik und MetalL Als 
Beschichtungen seien genannt: Plastisol Dispereionsfarbe und Isolierung von Dachern. Die Dichtungsmassen 35 
kdnnen sowohl im Bau- als auch im Fahrzeugbereich eingesetzt werden, Die erfindungsgemaBe Masse kann 
auch hydraulischen Bindemitteln — zur Elastifizierung oder Haftverbesserung — zugesetzt werden z. B Ze- 
mentoderGips. " 

Die Erfindung wird durch folgende Beispiele eriautert: 



AO 



Beispiele 
SerieA 

LAusgangsstoffe 45 

t . Acronal 290 D — 50-% ige wSBrige Dispersion eines Styrol/Butylacryiat-Copolymeren {anionischl 
ZSO-Epox«epoxidiertesSoja6I, * 

3. SO-Epox/DFS - Umsetzungsprodukt von epoxidiertem Sojaol mit Dimerf ettsaure in Kokos-2-ethylhex- 
ylester, J M 

4. MeRi «• RicinolsSuremethy lester, 

5. MeTi05 - Olsauremethylester, 
6.0LM-Epox « Olsauremethylesterepoxidiert, 
7.MPG-Ester - Ester von Vorlauff ettsaure mit MonophenylgrykoL 

aKEH-Kokos-2-ethylhexyIester, „ 
9.RME « Rapsfettsauremethylester. 

IL Herstellung der Massen 

100 Gew.-Teile von Acronal 290 D wurden mit den in der Tabelle angegebenen Mengen an Fettstoffen in eo 
einem Becherglas bei 60° C innerhaJb von 30 Mia gemischt, bis die Dispersion homogen aussah, 

ITL Untersuchung der Massen 

Die untersuchten Proben wurden folgendermaBen hergestellt: Die modifizierten Dispersionen wurden in 65 
Formen bei 40° C in einem Brutschrank verfumt, 7 Tage im Normklima (23°Q 50% LF) gelagert und dann 
vermessen. 

Die Feststoff-Konzentration (FK) wurde folgendermaBen bestimmt;5 bis 10 g der Probe werden in einer 
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A1 "^! e . 2 S . t ™£ I ? 1 b t i ,20bis 130-CerhitttDannwirdairQckgewogen. 
De ViskositUt (Vide) wurde folgendermaflen bestimmt: BrooMeld RVTftO'Cl 

s stimmt wurde die Dehnung be. max. Kraft ,Ld ^^cL^L?f^,w U T S ^ , r. digkeit 200 mm/Mia - Be " 
- Die Massen wurden bei ca. 10%igen Zusatz faaftklebrig 



40 



45 



50 



55 



60 



65 



6 



DE 195 31 849 Al 



<D 

H3 



CD 



4-> 



O 
CO 



3 



rtJ 



« g * 



as 



4-» 
•r— 



— i to 



CM 



0) 



CM 
I 



cm cn lo 
i — « 
i 



03 <D 



o 


o 


o 


o 


O 


o 


o 


o 


co 


CH 


to 


co 


O 






•— 4 






to 








to 




to 


oT 
co 


o> 


CM 


to" 


CO* 


CO 


CM 



CO 

cn 
to 



CM CD CM lO 

«5 «f CM UD t 

CM H W LO CM 

ir> io to r^. 



c~) cn oi cd 

co -~4 to 

I to to CM 

tO LO 



O «-4 O v-4 

O* CO 

CO CO CO oo 

*=r LO 



«-c to CO CO 

CD CO Ol CT> 

CD co co 

<a* to 



CD 


CD 


CD 


CD 


CD 


CD 


CD 


CD 


CD 


CD 


CD 


O 


CD 


CD 


CD 


CD 


CD 


CD 


CD 


CD 


to 


co 


CD 


CD 


CD 


O 


CD 


CD 


CD 


to 




to 




to 


CD 


CO 


CO 


to 


CO 






CM 


S 


CO 


to 


to 


to 


cn 


CO 





LO 


o 


CO 










o 


LO 




CM 




CO 










cn 


CO 


CM 


to 


to 




to 








to 


to 


to 


t— I 


cn 


«— c 


CO 








LO 


to 


CM 


LO 


to 


to 


to 








LO 


LO 


LO 






to 




IO 






to 




LO 










to 












CD 


LO 


CM 


LO 




to 


o 




LO 
















CM 












to 


CO 


to 


CO 


CO 












u_ 


U. 


u. 


u. 














CD 


CD 


CD 


CD 


CD 


«D 




















C- 








X 


X 


*x 


X 


X 


X 


•r- 








o 


o 


o 


o 


o 


o 










o. 


CL 


CL. 


CL. 


CL, 


CL 








<U 


LU 


LU 


LU 


LU 


LU 


LU 








c 


f 


1 


1 


t 


1 




o 




5 


-C 




tO 


tO 




to 






cu 




o 


to 


CO 


CO 


CO 


CO 


to 


—J 


as: 


to 


• 


• 


A5 


JD 


CJ 


"CJ 


0) 


• 


• 


« 




CM 


CO 


CO 


CO 


CO 


CO 




to 


to 



7 



DE 195 31 849 



10 



15 



20 



2*Z 
OS 



CD 

• * 



■M CM 

5 I 



J5 o 
5 « 2 



o 



to o 

CM CO 



CM 
I 



CD CD (D 
C C £= 



CD 



« S S g § 2 

<o to ro o csT 

—I CM 



30 



35 



2 



s ^ g g $ ~ 



40 



3 



cn 
CM 



g 



to 

CM 



5 



45 



50 



St <*■ 

CD 



55 JS 



CD 

-a 

CO 



60 



65 



H3 

to ^jr 
to to 



[2 £2 cn 

ro cm 

s 5^r 

w tfj tf) 



to CO 

^ to 



to 



to 



CO 
CO 



S C0 I y 

-J n. Ui 

SO S >w£ OC 



s 

OS 



* " • 

00 0> o i-l 



CM 



8 



DE 195 31 849 Al 



SerieB 



92,5 Gew.-Tefle von Acronal 290 D wurden mit 7J5 Gew.-Teilen Fettstoffen wie in Serie A gemischt und zu 
einera Film verarbeitet Es wurden folgende Ergebnisse erhalten: 



Fettstoff Visk. Film- NaQ- 
( mPas) ejqenschaf ten tack 



LaurinsSure- 
methyl ester 



TS 



36000 transparent, stark stark -11 
haftklebrig fadenziehend 
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MyristlnsSure- 37000 transparent, stark stark -13 
methylester haftklebrig fadenziehend 



Palmitinsaure- 40000 
methylester 



transparent, nein 
leicht haftklebrig 



•15 



15 



Stearinsaure- 20000 
methylester 



leicht trube, 
nicht klebrig 



nem 



-10 



30 



ScricC 

90 Gew.-Teile von Acronal 290 D wurden mit 10 Gew.-Teilen Fettstoffen in einera Becherglas bei 60°C 35 
innerhalb von 30 Min. gemischt, bis die Dispersion homogen aussah. Dann wurden daraus Fiime hergestelit, 
indent die Dispersionen in Formen bei 40° C in einem Trockenschrank 7 Tage bei 23° C und 50% rcL Luftfeuch- 
tigkeit gelagert wurden. 

In folgenden Fallen waren die Rime stark haftklebrig, gummieiastisch und durchsichtig: Glycerintricaprylat, ho 
Ringdf fnungsprodukt von Epoxystearinsauremethyiester nut Methanol oder EssigsSure- und Dunerfettsauredi- 
rnethylester. 

Leicht haftklebrig, durchsichtig und gummieiastisch waren die filme in folgenden Fallen: Umsetzungsprodukt 
von Epoxystearinsauremethyiester mit Bernsteinsaure, mit Grykoi (2 ; 1) und mit Ricinolsaurebutylester sowie 
ErucasSturemethylester. 4S 

Kontaktklebrige, transparente und gummielastische filme wurden mit Ocenol 90/95 (acetyliert) erhalten. 
Dabei handelt es sich urn einen ungesflttigten Fettalkohol mit 18 C-Atomen und einer Jodzahl von 90 bis 95. 

Leicht trfibe, stark haftklebrig und gummielastische Filme werden mit Umsetzungsprodukten von Epoxyste- 
arinsauiwethyIesternutTrimemyIolpropan(TMP,3 : 1) oder mit Bernsteinsauremonomethylester(l : 1) erhal- 
ten. ^ 

Alle filme "schwitzten* den Weichmacher nicht aus. Dazu wurden die Filme bei 60°C zwischen Sflikonpapier 
gelagert und nach 3 Wochen auf Fettflecken im Papier untersucht 

Serie D 

55 

Zu 7 Gew.-Teiien Mowilith DM 680 (wafirige Dispersion von Homo-Polystyrol) wurden unter Rfihren 
3 Gew.-Teile von Epoxystearinsauremethyiester gegeben und 30 Min. bei 60°C gerOhrt Das Homo-Polystyrol 
wurde dadurch extrem klebrig und gummieiastisch. Die Viskositat der Dispersion bei 20° C betrug nur 1850 
mPa«s. 

Em Vergleichsversuch, bei dem als Weichmacher Dibutylphthalat eingesetzt wurde, fuhrte dagegen zu einer 60 
Viskositat von 5500 mPa-s bei 20°C Es lieB sich kein homogener Film hersteilen. Das Produkt war sprode und 
brdselig. 

Serie E 

65 

L Ldsungsverhalten von Kolophoniumharzen in Fettsaureestera: 8 Teile nichtkristaJIisierendes Baisamharz 
(Resi therm CA) wurde bei 80° C in 2 Teilen verschiedenen fettchemischen Substanzen and Monophenylglykol 
(als Refer enz) gelost Dann wurde die Viskositat bei dieser Temperatur gemessen und die Lasting nach AbkOhlen 
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atrf OTbezflgHch ihrer Konrirtenz beurteflt 

Lfd. Lesungsmittel ViskositSt 80 «C Konsistenz 



Nr.. 



2 
3 



8 



Myr ist insauremethy 1 - 
ester 

01 sauremethy lester 

EpoxystearinsSure- 

methylester 

Ricinqlsainremethyl- 

ester 

Kokos-2-ethylhexyl- 
ester 

Laurinsaiiremethyl- 
ester 

Pa lrai tinsauremethy I- 
ester 

Epoxystearinsaure- 
2-ethylhexy lester 
MonoDhenvlqlvkol 



(Brookfielri, rvtI h»i P ^umtenroerat.m 



550 mPa-$ mittelviskos 



625 
750 

900 

800 

275 

600 

525 



-4Z5. 



hochviskos bis fest 
hochviskos bis fest 
separiert 

hochviskos bis fest 

hochviskos bis fest 

mittelviskos 

hochviskos bis fest 

hochviskos bis fest 
separiert 
mittelvistrn.; 



^^^^^^^^^^^ von 200 bis 400 and mi. 
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IL Anwendung derHarzIdsungen bei FuBbodenklebstoffen 



1. Grundrais chung 
Styrolacrylat (50 % FK) 
Dispergierhilfsmittel 
and Emulgatoren 
EntschSumer 
Konservlerungsmittel 
Butyltrlglykol 
Wasser 

Acrylatverdicker (25 % EK) 
FOllstoff (Krelde) 
HarzTdsung 
Einstellwasser 



Summe: 



fiewichtsanteile 
24,0 
2,5 

0,02 
0,02 
1,0 
' 5,0 
0,2 
48,0 
16,0 
s. Beispiele 
s. Beispiele 



2. Harzldsung 

Beispiel 1 Beiisoiel 2 Beisoiel 3 



Kolophoniuraharz 85,0 85 ,0 85,0 

Rapsdl methyl ester 15,0 0,0 0,0 

Laurinsauremethylester 0,0 15,0 0,0 

Ityristinsauremethylester 0,0 0,0 15,0 

Einstellwasser . 1,1 1^7 1,0 

Rezeptsumme: 97,84 98,44 97,74 

c > ' 1 a sas ■ r *. ■■ i »ii.mii i i i rip-nrwigtrrmrj— asasss 
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3. Eigenschaften: 

ViskositSt; Haake VT 181 [mPas] 

pH-Hert 

FestkSrpergehalt (105 °C, 24 h) 
Offene Zelt [mln] 
Schaiwiderstand DIN 53278 [N/cro] 

- Textllbelag mit SchaumrQcken 

- Textllbelag mit synth. ZWeit- 
rucken 



13600 14000 10400 
7,0 7.2 7,1 

76,1 75,6 76,2 

20 20 25 

MB MB MB 

13 12 10 



MB = Material bruch ira Belag 



ScrieF 

10 g des Fettstoffes werden zu 90 g einer Dispersion von Styrol/Butyiacrylat-Copolymer (Acronal-290-D, der 
Fa- BASF) gegebenen und 1,5 min mit einem Ultra-Turrax T 25 bei einer Umdrehung von 240 001/min gemischt. 
Aus dem Gemisch wurde ein Film gegossen durch Ablflftung bei Raumtemperatur mit Umgebungsluft. Nach 6 
Wochen Lagening wurden folgende Ergebnisse erhalten. 



12 



DE 195 31 849 Al 



i — r— r— O) O) 

cj cj cj cj oj c <d cz 
JS-^ EE E cn G cn 



o 
$- 
cn 



CD CJ CJ CJ 

^ f ? s s s s 

S fe ^ b s e 



Ol 



$- 

cn 



cj 



2 



CO 

ca -m 

O 4-» 4-» 

*n t: 

o> e e s 



cn 



CJ <u 
cn en 



CJ 



CJ 



5- «- 



0> 



cn cn 



0 o 

1 1 



CJ CJ CJ 

+» 4J a 

+j 4-> O 



cj cj 
o -Q -a 

; ?? 

«c +-» +* 



■t— 

t/> cn 

o o 



CJ o 

I I 



CJ 

J* 



CJ 



cn 

i — CJ 



r 

CO 
to 



o 

t_ c= so cj c 

id *»- in «— 

cj s- zs *— Q CJ 

43 CJ C SO CJ r— 

CJ CO O rtJ .X 

XI rd »""" o cj <e 

o cj cu as co a —J 



t 

o 

CU 

I 

*o 



CJ 

> 
o 

CO 



co cn 



cm co ««=r 



CJ 



CJ 



JO 
C/l 



cn 

CJ 



o 

§ 

CJ 



X 

o 

CJ 



re 

§ 

> 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



re 



CJ 



D 



cn 



IM 



OJ 



I 

CO 



-f- CJ 

J- > 

CD O 

d co 



50 



55 



60 



65 



13 



\ 



DE 195 31 849 Al 

SerieG 

Folgende Zusammensetzung (in Gew.-%) eignet sich gut als Fugendichtmasse: 

28,45 Acronal 290 D 

3,00 Epoxystearins5uremethyIester 

65,00 Kreide 

0^25 Ammoniak 

2jOOWasser 

1,00 T1O2 

0,30Netzmittel 

Nach 4 Wochcn Lagenmg bci Normalklima wurden PrCfkarper nach DIN 18 540 hergesteilt and untersucht 
Das Rttckstellvermdgen betragt 22%, wenn man den Prufkorper um 100% dehnt und nach 24 Stunden bei 

Raumtemperatur 1 Stunde entspannen laBt 
Die ReiBdehnung und der E 100-Modul wurden nach der DIN EN 28 339, Verfahren A, bei 23° C bestunxnt Es 

wurden folgende Werte erhalten: (Der E 100-Modul ist der Dehn/Spannungs-Wert bei 100% Dehnung). 

ReiBdehnuno [%] E 100-Modul 

Beton 120 0,04 . 

Holz 130 0 f 05 

PYC 105 0,015 

Aluminium 185 0,05 

Patentanspruche 

1. B indemittel auf der Basis von Homo* oder Copolymeren des Styrols, gekennzeichnet durch einea Gehalt 
an Fettstoffen, m 

2. Bindemktel nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch einen Gehalt an 0,5 bis 60, vorzugsweise 10 bis 50 und 
insbesondere 15 bis 40 Gew.-% an Fettstoffen, bezogen auf das B indemittel insgesamt 

3. Bindemittel nach Anspruch 1 oder 2, gekennzeichnet durch Derivate von Fettsauren oder Fettalkoholen, 
insbesondere Triglyceride von h&heren Fettsauren und vorzugsweise naturliche Fette und Ole als Fettstof- 
fe. 

4. Bindemittel nach mindestens einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB es 
auf einem physikaiisch und/oder chemisch abbindenden Polymeren mit einem Molekulargewicht von 8000 
bis 2 000 000, vorzugsweise 10 000 bis 800 000 und insbesondere von 30 000 bis 300 000 basiert 

5. Bindemittel nach mindestens einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB mehr 
als 30, insbesondere mehr als 50 Gew.-% Styrol in dem S tyrol-PoIymerisat sind. 

6. Bindemittel nach mindestens einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB es bei 
20° C fldssig oder streichfahig ist und insbesondere eine wSBrige Dispersion mit einem Feststoffgehalt von 
20 bis 85, vorzugsweise 35 bis 80 und insbesondere 45 bis 75 Gew.-% ist 

7. Herstellung des Bindemittels nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB 
man den Fettstoff dem Styrol-Polymerisat vor, bei oder nach seiner Herstellung zusetzt, insbesondere einer 
waBrigen Dispersion des Sryrol-Porymerisates. 

a Verwendung der Bindemittel nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 6 zum Kleben, Beschichten und 
Dichten. , ^. L 

9. Verwendung nach Anspruch 9, gekennzeichnet durch das Kleben, Beschichten und Dichten von Holz, 
Pappe, Papier, Wandbelagen — insbesondere Tapeten Kork, Leder, Fib; Texulien, Kunststoffen — 
insbesondere Bodenbelagen aus PVQ Linoleum und Poryolefinen, sei es in Form von Folien oder textilen 
Flachengebilden niineralischen Substraten — insbesondere Glas, Quarz, Schlacken, Gestein und Keramik 
— und Metallen, insbesondere mit unterschiedlichem elastischem Verhalten oder unterschiedlichem War- 
meausdehnungskoeffizienten der Substrate. 

10. Verwendung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtungsmasse eme Fugenaich- 
tungsmasse ist 
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